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Sepro: Partnerschaften mit Maschinen-
herstellern er6ffnen Spritzgiel3ern neue
Maoglichkeiten fur “Agile” Roboterintegration

Im Jahr 2015 hat die Sepro Group, ein weltweit fihrender Hersteller beim Bau von Robot-
Systemen fur SpritzgielBmaschinen, Partnerschaften auch mit den Maschinenherstellern
Stork IMM B.V., Hengelo/Niederlande sowie Billion SAS, Bellignat/Frankreich,
abgeschlossen. Das Unternehmen unterhalt damit Kooperationen zu mittlerweile sieben
Maschinenbauern. Diese kdnnen ihren Kunden somit komplette Automationspakete aus
Sepro-Robotern und SpritzgieBmaschinen anbieten. Das “Agile Integration”-Konzept tber
die Sepro Visual-Steuerungsplattform erdffnet neue Moglichkeiten fur Spritzgiel3er, die ihren
Kaufprozess vereinfachen und eine hdher integrierte Produktion aufbauen méchten.

“Wir befinden uns in einem Zeitalter, das durch Teilen und integrative Verbindungen
gekennzeichnet ist” sagt Jean-Michel Renaudeau. Das hat zu einem erhdhten Interesse
seitens der Verarbeiter gefuhrt, die sich von solchen Kombinationen eine héhere Flexibilitat
ihrer Produktion versprechen. Mehrere Spritzgieimaschinenbauer haben solche Konzepte
bereits seit Jahren im Programm. Diese Gesamtldsungen sind sehr populér, gerade in
Produktionsstandorten wie Deutschland. Aber auch global agierende Unternehmen kaufen
verstarkt solche Fertigungszellen fir ihre Produktionsstéatten weltweit ein. Der Vorteil fir die
Kunden besteht eindeutig in einem zentralen Ansprechpartner sowohl beim Kauf als auch
beim Service. Die meisten SpritzgieRer weltweit favorisieren allerdings immer noch den Kauf
ihrer Maschine beim Maschinenhersteller und den der Robot-Systeme beim
Roboterhersteller. Wir bieten naturlich auch diesen Unternehmen unseren umfassenden
Service Uberall auf der Welt und wo immer sie auch expandieren. Aber fur diejenigen, die
sich verstarkt fur integrierte automatisierte Kombinationslésungen aus Maschine und
Roboter interessieren, hat Sepro eine weitere Wahlmdoglichkeit: Eine Alternative, die wir
,Agile Integration’ nennen®.
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Aktuell ist Sepro mit sieben Spritzgieimaschinenproduzenten Partnerschaften
eingegangen, was 15% der weltweiten Verkaufe entspricht. Zwei dieser Maschinenhersteller
liefern Sepro-Roboter als Teil ihrer SpritzgieR3-Paketldsungen zusammen mit ihren
Maschinen aus. Die Kunden dieser Anbieter kaufen einfach und komfortabel bei einem
Systemlieferanten ein, kbnnen sich aber gleichzeitig ganz beruhigt auf den Sepro-Service
verlassen. “Das vereinfacht den Entscheidungsprozess und erleichtert eine etwaige
Finanzierung”, weild Renaudeau. Die finf weiteren Sepro-Maschinenpartner verkaufen die
Sepro-Roboter unter ihren jeweils eigenen Markennamen und Gibernehmen auch die
vollstdndigen Service-Dienstleistungen fur diese integrierten Spritzgiel3ldsungen aus
Roboter und Maschine.

AGILE INTEGRATION

Sepro hat sein eigenes Paket-Konzept ebenfalls noch weiter verfeinert. Dies ist vor allem
der Visual Steuerungsplattform zu verdanken, die Sepro speziell fir den Spritzgiel3bereich
entwickelt hat. Sie ist, auch wenn es sich um komplexe Handlingvorgdnge mit Funf- und
Sechs-Achs-Robotern handelt, einfach zu bedienen. Ihre umfassenden
Kommunikationsmoglichkeiten lassen insgesamt drei unterschiedliche Integrationsoptionen
in die Maschinensteuerung zu.

Integrationsstufe 1. Die gesamte externe Programmierung lauft Gber die Visual Steuerung
des Roboters, und die Benutzeroberflache der Maschinensteuerung lasst sich
uneingeschrankt weiter nutzen. Allerdings kann die Oberflache flir mehr Bedienkomfort Gber
Standard Ethernet TCP/IP VNC Kommunikationsprotokolle auf die Maschinensteuerung
“gespiegelt” werden. Jede Eingabe, die auf dem Touchscreen der Visual Steuerung
vorgenommen wird, kann genauso auf dem Touch-Bildschirm der Steuerung erfolgen. Die
Bediener kénnen also zu jeder Zeit von zwei unterschiedlichen Positionen aus arbeiten: zum
einen werkzeugnah tber den Steuerungsbildschirm der Maschine, zum anderen
handlingnah Gber die Visual Steuerung des Robot-Systems. Das ist besonders wichtig, um
etwa die Feinabstimmung des Robot-Programms an grofR3en Spritzgie3maschinen
vorzunehmen.

Integrationsstufe 2. Dies ist die mittlere Integrationsstufe der Visual Steuerung. Damit
stehen die gleichen Bedienungsfeatures und -vorteile zur Verfligung wie in Stufe 1,
allerdings werden auf diese Weise auch Kurzbefehle tiber Symbole sowie die Keyboard-
Bedienung der Maschinensteuerungen nutzbar. Der Bediener kann somit die gesamte
Produktionszelle Uber einen Touchscreen starten. Auch andere Kurzbefehle wie “Reset”
(Neustart) oder “Home/Return” (Start/Zurlick) lassen sich nutzen. Riistvorgénge an der
SpritzgielBmaschine — Auswahl oder Eingabe eines Werkzeugs oder eines Auftrags — l6sen
ahnliche Aktionen in der Roboter-Steuerung aus. Wenn ein bekanntes Nutzer-
/Programmierprofil iber die Maschinensteuerung aktiviert wird, sind &hnliche Zugriffsrechte
auch in der Roboter-Steuerung hinterlegt und kdnnen genutzt werden. Die Kommunikation
zwischen Maschine und Roboter erfolgt auch hier tiber Ethernet TCP/IP.

Integrationsstufe 3. In dieser Stufe ist das Steuerungsprogramm des Roboters vollstandig
in die Maschinensteuerung integriert. Das bedeutet, dass samtliche Anwendungsdaten
inklusive der Roboter-Programmierung und auch etwaiger anderer Peripherie wie etwa von
Temperiergeraten, an einem zentralen Ort in der Maschinensteuerung abgelegt sind. Die
Arbeit mit diesen Anwendungsdaten ist &hnlich der in Stufe 2, aber in Stufe 3 werden alle
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Produktionsparameter der gesamten Fertigungszelle in einem gemeinsamen Datensatz
aufgerufen bzw. archiviert. Diese Alternative ist am besten fir diejenigen Spritzgiel3er
geeignet, die mit einem zentralen Datenmanagement (Manufacturing Execution System
MES) in ihrer Produktion arbeiten.

Jede dieser Integrationsstufen wurde bereits erfolgreich mit verschiedenen Sepro-
Kooperationspartnern in unterschiedlichen Spritzgie3produktionen implementiert.

“Wir befinden uns in einem Zeitalter, das durch Teilen und integrative Verbindungen
gekenzeichnet ist”, restimiert Jean-Michel Renaudeau. “Es gibt diesen Markt fur integrierte
Maschinen-Robot-Kombinationen definitiv und Sepro ist in der Lage, solche Paketldsungen
zusammen mit seinen Partnern anzubieten. Unser Vorteil ist es, dass wir tiber diese hohe
Flexibilitat an Alternativen verfigen — von autarken Stand-alone-Robotern Giber gemeinsame
Paketldsungen von Maschinenherstellern und Sepro, die durch uns gewartet werden, bis hin
zu Automationspaketen, die in drei unterschiedlichen Integrationsstufen mit der
SpritzgielBmaschine interagieren und aus denen die Kunden das jeweils flr sie passende
auswahlen kénnen.”

UBER SEPRO

Sepro ist ein weltweit agierendes Unternehmen mit fundierten Entwicklungs- und
Produktions-Kapazitaten sowie starken technischen und Vertriebspartnern. Hinzu
kommen ein ausgereiftes Gesamtprogramm sowie eine einzigartige Service- und
Beratungsqualitat. Gegriindet 1973, gehdrte die heute in La Roche-sur-Yon (France)
ansassige Sepro Group zu den ersten Unternehmen weltweit, die Linearroboter fir
SpritzgieBmaschinen herstellten. Darunter befand sich etwa auch eines der ersten CNC-
Handlings aus dem Jahr 1981. Heute ist Sepro einer der grof3ten unabhangigen
Anbieter solcher Robot-Systeme. Die weltweite Kundschaft wird durch eine Reihe von
eigenen Niederlassungen wie etwa in Deutschland, Spanien, den Benelux-L&ndern,
GrofRbritannien, den USA, Mexiko, Brasilien und China, direkten Vertriebs- und
Servicestationen sowie durch freie Handels- und Dienstleistungsvertretungen betreut.
Dieses Netzwerk umfasst mittlerweile mehr als 40 weitere Lander. Uber 30.000
Spritzgie3maschinen weltweit sind mittlerweile mit Handlingsystemen von Sepro
ausgerustet. Der globale Umsatz von Sepro lag 2014 bei 79,2 Millionen Euro. Folgen Sie

Sepro auch Uber Twitter unter Sepro: @SeproGroup.
XXX

Die Zusammenarbeit mit sieben

1 SpritzgieBmaschinenherstellern hat Sepro in die Lage
Tg) oo -»--- versetzt, drei Stufen zur Integration zwischen Robot-
; SEPRO ‘ Systemen und Maschinensteuerungen anbieten zu
\lisual2 onnen.

Uber diesen Link erhalten Sie ein hochaufgel6stes Bild:
https://dl.dropboxusercontent.com/u/51716465/Sepro/Aqgil
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